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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sg drzwi wewnatrzlokalowe systemu PRESTIGE,
produkowane przez WINDOOR Pawet Redestowicz, ul. Zofii Holszanskiej 5, 26-600 Radom oraz Winfloor
Sp. z 0.0, ul. Torunska 12a, 26-600 Radom, w zakladzie produkcyjnym w Radomiu.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobdéw okresione przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje drzwi rozwierane, jednoskrzydiowe, czesciowo
przeszklone lub z wypetnieniem nieprzeziernym, bezprogowe:

a) przylgowe, z przylga na trzech krawedziach (krawedz dolna jest bezprzylgowa) — z o$cieznicg
stalg (blokowa),

b) bezprzylgowe — z o$cieznicg regulowana.
Maksymaine wymiary drzwi objetych niniejszg Krajowa Ocena Techniczng podano w tablicy 1.

Grubosé Maksymaina szeroko$¢, mm Maksymalna wysoko$¢, mm
Rodzaj drzwi | skrzydta,
mm zewnetrzna zewnetrzna zewnetrzna zewnetrzna
skrzydta oscieznicy skrzydta oscieznicy
przylgowe,
z oécieznicy 40 1042 1090 2040 2070
stala (blokowsg)
bezprzylgowe,
z oscieznicg 40 1042 1170 2040 2110
regulowang

Konstrukcije skrzydta drzwi systemu PRESTIGE stanowia:
— dwa ramiaki pionowe, 0 przekroju nie mniejszym niz 40 x 140 mm,
— dwa ramiaki poziome: dolny, o przekroju 35 + 40 x 190 mm i szerokosci 362 + 764 mm, oraz

gorny, o przekroju 35 + 40 x 140 mm i szerokosci 362 + 764 mm,

— ramiaki poziome posrednie, o przekroju 16 x 190 + 230 mm i szerokosci 362 + 764 mm,
wykonane z ptyty MDF o gestosci hie mniejszej niz 720 kg/m?®.

Przekroje ramiakéw pokazano na rys. B7.

W drzwiach znajdujag sie co najmniej cztery i nie wiecej niz siedem wypelnieft w postaci ptycin lub
szyb w dowolnej konfiguracji, pod warunkiem, Ze masa skrzydia nie przekracza 42 kg. Wypeinienia sg
.wpuszczane” bezposrednio w kanaly wyfrezowane w ramiakach (w ramiakach poziomych posrednich
kanaly sg wyfrezowane na obu poziomych krawedziach), a w przypadku szyb sg dodatkowo uszczelnione
za pomocga silikonu. Maksymalne wymiary wypetnien, z pominieciem glebokosci osadzenia, wynoszg
(wysoko$¢ x szerokos$c¢). 285 x 762 mm.

Wypetnienie skrzydia stanowig ptyciny o grubosci co najmniej 4 mm, wykonane z plyty HDF
0 gestosci nie mniejszej niz 820 kg/m® albo szyby o grubosci co najmniej 4 mm, wykonane ze szkta
bezpiecznego, hartowanego wg normy PN-EN 12150-1:2015 lub PN-EN 1863-1:2012.

Ramiaki pionowe sg tgczone z ramiakami poziomymi za pomoca kotkéw drewnianych o $rednicy
@16 mm i kleju klasy D3 wg normy PN-EN 204:2016. Ramiaki poziome posrednie sg polgczone
z ramiakami pionowymi metodg ,piéro-wpust” i klejem klasy D3 wg normy PN-EN 204:2016.

W drzwiach wewnatrzlokalowych systemu PRESTIGE sg stosowane oscieznice:
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- W przypad'ku drzwi przylgowych — state (blokowe), o wymiarach przekroju nie mniejszych niz
wg rys. B9,

- w przypadku drzwi bezprzylgowych — regulowane, o wymiarach przekroju nie mniejszych niz
wgrys. B8.

Oscieznice sg wykonane z poffabrykatéw z ptyt MDF.H (HDF) o gestosci nie mniejszej niz
720 kg/m®.

Oscieznice sg wyposazone w uszczelke przylgowg M7330 firmy Deventer, wykonang z PVC,
umieszczong we wrebach, wzdiuz stojakéw i nadproza.

Powierzchnia zewnetrzna skrzydia i oscieznicy moze byé wykoriczona folig ,finish” lub laminatem
CPL o grubosci do 0,2 mm,

Skrzydta drzwi sg zawieszone w oscieznicy na trzech zawiasach:

~ w przypadku drzwi przyigowych — jednoosiowych, czopowych,
- w przypadku drzwi bezprzylgowych — ukrytych,
rozmieszczonych w rozstawie wg rysunkéw podanych w Zatgczniku B.

W drzwiach stosowany zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy z wkiadka, bez wkiadki lub
tazienkowy oraz klamka lub antaba (pochwyt).

Drzwi przeznaczone do pomieszczeri sanitarnych sg wyposazone w kratki lub tuleje wentylacyjne, z
tworzywa lub ze stali nierdzewnej, umieszczone w otworach wyfrezowanych w dolnym ramiaku ramy
skrzydta. Dolna krawedz drzwi do pomieszczen sanitarnych moze réwniez posiadaé podciecie wentylacyine
wg rys. B10.

Opis techniczny materiatéw i elementow, z ktorych s wykonywane drzwi, objete niniejsza
Krajowg Oceng Techniczna, ich jako$¢ wykonania oraz przyczepno$é oklein, podano w Zatgczniku A.

Przyktadowe widoki, przekroje i detale drewnianych drzwi wewnatrziokalowych systemu PRESTIGE
przedstawiono w Zalgczniku B.

2, ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Drzwi systemu PRESTIGE sg przeznaczone do stosowania w obiektach budowlanych jako drzwi
wewnatrzlokalowe, w zakresie wynikajgcym z ich wiasciwosci uzytkowych okreslonych w p. 3.

Z uwagi na whasciwosci wytrzymatosciowe, drzwi objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna
mogg byC stosowane w warunkach odpowiadajacych 1 klasie wymagan wytrzymatosci mechanicznej
wg normy PN-EN 1192:2001, tj. w lekkich warunkach eksploatacii.

Z uwagi na wymagania dla pomieszczeri higieniczno-sanitarnych, sumaryczny przekroj otworéw
wentylacyjnych w drzwiach z elementami wentylacyjnymi, przeznaczonych do pomieszczen sanitarnych, nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,022 m2.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

- polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra
| Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065),

— postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— instrukcji stosowania opracowanej przez producenta drzwi i dostarczanej odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

‘Wiasciwosci uzytkowe drzwi wewnatrzlokalowych systemu PRESTIGE i metody zastosowane do
ich oceny podano w p. 3.1 + 3.11.

3.1. Odchytki wymiarow

Odchyiki wymiaréw skrzydet od warto$ci nominainych nie przekraczajg odchytek dopuszczalnych
dla 2 klasy tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, tj. £ 1,5 mm (odchytki szerokoSci i wysoko$ci)
i £ 1,0 mm (odchytka grubosci).

Odchytki wymiaréw oscieznic z materialéow drewnopochodnych od wartoSci nominainych nie
przekraczajg nastepujécych wartosci dopuszczalnych:

— wysokos$¢ i szerokos¢ w Swietle: £ 3,0 mm,

— wysokos$¢ i szerokos¢ zewnetrzna: £ 5,0 mm,

— roznica diugosci przeciwleglych elementéw oscieznicy mierzona w Swietle: < 2,0 mm,

— szeroko§¢ przekroju: + 1,0-mm (dla wymiaru nominalnego < 50 mm) lub + 2,0 mm (dla wymiaru

nominalnego > 50 mm),

— grubos$¢ przekroju: + 1,0 mm,
— luzy wrebowe i szczeliny przylgowe pomiedzy skrzydtem a oScieznicg: +2,0/-1,0 mm.

Odchytki wymiarébw sprawdza sie za pomoca przyrzgdéow pomiarowych o odpowiedniej
dokfadnosci.

3.2. Prostokatnos$¢ skrzydta

Odchytki narozy skrzydia od prostokatnosci nie przekraczajg odchytek dopuszczalnych dla
2 klasy tolerancji wg normy PN-EN 1529:2001, tj. 1,5 mm.
Prostokgtnos¢ skrzydia sprawdza sie wg normy PN-EN 951:2000.

3.3. Ptaskosé¢ skrzydia

Odchytki od piaskosci ogoinej skrzydia drzwi: zwichrowanie (odchytka od pfaskosci naroza),
wygiecie wzdiuzne (w kierunku wysoko$ci) i wygigcie poprzeczne (w kierunku szeroko$ci) nie
przekraczajg odchytek dopuszczalnych dia 3 klasy tolerancji wg normy PN-EN 1530:2001,
tj. odpowiednio 4,0 mm; 4,0 mm i 2,0 mm.

Odchytka od piaskosci miejscowej nie przekracza odchytki dopuszczalnej dla 1 klasy tolerancji wg
normy PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

Ptasko$¢ skrzydia sprawdza sie wg normy PN-EN 952:2000.

3.4. Prawidlowos$¢ dzialania

Ruch skrzydia przy otwieraniu i zamykaniu jest plynny, bez zahamowan i ocierania skrzydta
o oscieznice. Dziatanie ruchomych elementéw oku¢ przebiega bez zacie€. Uszczelki $cisle przylegajg do
odpowiednich powierzchni skrzydia i o$cieznicy, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

Prawidtowo§é dziatania drzwi sprawdza sie poprzez ich trzykrotne otwarcie i zamkniecie,
z uwzglednieniem pracy okué¢, stanowigcych wyposazenie drzwi.
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3.5. Sily opéracyjne

_Sity operacyjne drzwi, mierzone wg normy PN-EN 12046-2:2001, nie przekraczajg warto$ci
dopuszczalnych dla klasy 2 wg normy PN-EN 12217:2015.

3.6. Odpornos¢ na obciazenie statyczne pionowe, dziatajace w plaszczyznie skrzydia

Obcigzenie statyczne sitg pionowg o wartosci 400 N (1 klasa wytrzymatosci wg normy PN-EN
1192:2001), dziatajgce na skrzydio rozwarte pod katem 90°, nie powoduije:
— odksztatcen trwalych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka, wiekszych niz
1,0 mm,
— zmiany diugo$ci przekatnej skrzydta wiekszej niz 1,0 mm,
— uszkodzer wyrobu.
Prawidtowos$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.
Odpornos¢ na obcigzenie statyczne sitg pionowa sprawdza sie wg normy PN-EN 947:2000.

3.7. Wytrzymalo$¢ na skrecenie statyczne

Obcigzenie statyczne skrecajace drzwi sitg o wartosci 200 N (1 klasa wytrzymaiosci wg normy
PN-EN 1192:2001), dzialajgce na skrzydio rozwarte pod katem 90° i zablokowane w gornym narozu po
stronie zamka, nie powoduje odksztatcenia trwatego, poziomego skrzydia w miejscu przylozenia sity
(dolne naroze po stronie zamka) wiekszego niz 2,0 mm.

Prawidiowos$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

Wytrzymalo$¢ na skrecanie statyczne sprawdza sie wg normy PN-EN 948:2000.

3.8. Odpornos$¢ na uderzenie ciatem miekkim i cigzkim

Drzwi nie wykazujg zadnych uszkodzern mechanicznych, ti. zgniecenia wypetnienia,
rozwarstwienia, oderwania okfadzin, peknie¢ w miejscu mocowania okué, itp. w wyniku trzykrotnego
uderzenia ciatem migkkim i ciezkim o masie 30 kg, z energig E = 30 J (1 klasa wytrzymatosci wg normy
PN-EN 1192:2001), w miejsca wyznaczone wg normy PN-EN 949:2000, zaréwno w kierunku otwierania
jak i zamykania skrzydta. Odksztatcenia trwate skrzydta w miejscach uderzen, zmierzone jako réznica
odchytek od ptasko$ci przed i po uderzeniach, nie przekraczajg 2,0 mm.

Prawidlowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim sprawdza sie wg normy PN-EN 949:2000.

3.9. Odporno$é na uderzenie ciatem twardym

Srednia warto$é glebokosci wgniecer w powierzchniach skrzydia, wywotanych uderzeniami kulki
stalowej o Srednicy 50 mm i masie 500 g, z energig E = 1,5 J (1 klasa wytrzymatosci wg normy PN-EN
1192:2001), w miejsca wyznaczone wg normy PN-EN 950:2000, jest nie wieksza niz 1,0 mm, natomiast
warto$¢ maksymalna giebokosci tych wgniecen nie przekracza 1,5 mm. Srednia warto$é srednic ww.
wglebier jest nie wigksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydfa po badaniu nie wykazujg uszkodzen
mechanicznych (ztaman, przebi¢ i peknig¢, rozwarstwien). Moga wystapié pojedyncze uszkodzenia
warstwy wykonczeniowe;j.

Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym sprawdza sie wg normy PN-EN 950:2000.
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3.10. Odpdrnoéé na wstrzasy

Drzwi nie wykazujg zadnych uszkodzern mechanicznych po wykonaniu 50 powtarzajgcych sie cykli
uderzenia skrzydta o oscieznice, wykonanych zgodnie z PN-B-06079:1988.
Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniu jest zachowana, zgodnie z p. 3.4.

3.11. Odporno$¢ drzwi na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (trwalosé
mechaniczna)

Drzwi nie wykazujg uszkodzerh mechanicznych oraz zachowujg prawidlowos¢ dziatania zgodng
z p. 3.4 po wykonaniu 10 000 cykli otwierania i zamykania skrzydta wg normy PN-EN 1191:2013, co
odpowiada klasie uzytkowania 2 wediug normy PN-EN 12400:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Drzwi wewnatrziokalowe systemu PRESTIGE powinny by¢ pakowane, przechowywane
i transportowane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich
wlasciwosci  technicznych. Opakowania powinny zabezpieczaé wyréb przed uszkodzeniami
mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Sposéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacije:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowianym, )

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0923 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
zmiany surowcdw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej  kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami z
prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkcji i
zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkgciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speifniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w pelni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiaréw.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) sit operacyjnych,
b) odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0923 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk drzwi wewnatrzlokalowych systemu
PRESTIGE, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajagcym z postanowienn Oceny, majg
wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2019/0923 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. 2 2019 r., poz. 266,
z pbzniejszymi zmianami) wyroby, kitdrych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji staloSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0923 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. »

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0923 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pbZniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowag Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakosé, a wykonawcdw robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

1) 01260/18/Z00NZE, Opinia techniczna dotyczaca badan i oceny wiasciwosci wytrzymalosciowo-

funkcjonalnych  drzwi  wykonanych z  materiatéw drewnopochodnych, rozwieranych,

jednoskrzydiowych systemu WinDoor, zamontowanych na o$cieznicach statych lub regulowanych,

przeznaczonych do stosowania jako drzwi wewnatrzlokalowe, Zakiad Inzynierii
i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2018 .

2) Raporty z badafh nr LZE00-01260/18/Z00NZE i LZE01-01260/18/Z00NZE, Zakiad Inzynierii

i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2018 r.

7.1. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 204:2016

PN-EN 205:2016

PN-EN 311:2004

PN-EN 520+A1:2012
PN-ISO 554:1996
PN-EN 622-1:2005
PN-EN 622-5:2010

PN-EN 947:2000
PN-EN 948:2000

PN-EN 949:2000

PN-EN 950:2000
PN-EN 951:2000

PN-EN 952:2000
PN-EN 1191:2013

PN-EN 1192:2001
PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 1863-1:2012

PN-EN 12150-1:2015

Klasyfikacja klejow termoplastycznych do drewna przeznaczonych do
polgczen niekonstrukcyjnych

Kleje ~ Kleje do drewna przeznaczone do pofgczen niekonstrukcyjnych —
Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie przy rozcigganiu pofgczen
zakfadkowych

Piyty drewnopochodne - Wytrzymatoéé na

przypowierzchniowej — Metoda badania

odrywanie warstwy

Piyty gipsowo-kartonowe ~ Definicje, wymagania i metody badan

Normalne warunki atmosferyczne klimatyzacji iflub badari — Wymagania
Piyty pilsniowe — Wymagania techniczne — Wymagania ogéine

Piyty pilsniowe — Wymagania techniczne — Cze$¢ 5: Wymagania dia piyt
formowanych na sucho (MDF)

Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpornosci na obcigzenia pionowe

Drzwi rozwierane — Oznaczanie wytrzymalosci na skrecanie statyczne
Okna i $ciany oslonowe, drzwi, zastony i zaluzje — Oznaczanie odpornosci
na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

Skrzydfa drzwiowe — Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
Skrzydta drzwiowe - Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci
i prostokatnosci

Skrzydfa drzwiowe — Plasko$¢ ogéina i miejscowa — Metoda pomiaru

Okna i drzwi — Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda
badania

Drzwi — Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych

Skrzydfa drzwiowe — Wysoko$é, szeroko$é, grubosé i prostokagtnosé —
Klasy tolerancji

Skrzydia drzwiowe — Plasko$¢ ogdina i miejscowa — Klasy tolerancji

Szkio w budownictwie. Termicznie wzmocnione szkfo sodowo-wapniowo-
krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicja i opis

Szkio w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo-
wapniowo-krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicja i opis '
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PN-B-06079:1988
PN-B-94090:1996
PN-B-10087:1996
PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12217:2015
PN-EN 12400:2004
PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 13986+A1:2015

PN-EN 14221:2007

Drzwi drewniane — Metoda badania odpornosci na wstrzgsy
Okucia budowlane — Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztucznego
Okna i drzwi drewniane — Ztgcza klinowe — Wymagania i badania

~ Sily operacyjne — Metoda badania — Cze$¢ 2: Drzwi

Drzwi - Sily operacyjne — Wymagania i klasyfikacja

Okna i drzwi— Trwalo$¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji
i Scian osfonowych — Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

Piyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie — Wiasciwoséci ocena
zgodnosci i oznakowanie

Drewno i materialy drewnopochodne w wewnetrznych oknach, wewnetrznych

Skrzydfach drzwiowych i wewnetrznych oS$cieznicach - Wymagania
Jakosciowe i techniczne
ZALACZNIKI
Zalacznik A. Skiadniki (materialy i elementy), jako$¢ wykonania i przyczepno$é oklein ..........cocvee... 12
ZAACZNIK B. RYSUNKI ....oiiiiiiiii ittt et s s e e r e s as st s ae e s n e e e te et e sreeseneeeaeseeeneearesenes 14
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Zalgcznik A.

- A1. Skiladniki (materialy i elementy)

A.1.1 Klej. Do tgczenia elementéw skrzydet powinien byé stosowany klej co najmniej klasy D3
wg normy PN-EN 204:2016.

A.1.2. Plyty pilSniowe. Do wykonywania ramiakow skrzydet drzwi powinny by¢ stosowane piyty
pilsniowe MDF wg norm PN-EN 622-1:2005 oraz PN-EN 622-5:2010, o grubosci i gestosci zgodnej z
opisem podanym w p. 1.

Do wykonywania o$cieznic powinny byé stosowane piyty pilsniowe MDF.H (HDF) wg norm
PN-EN 622-1:2005 oraz PN-EN 622-5:2010, o gestosci zgodnej z opisem podanym w p. 1.

Do wykonywania wypeinieri skrzydet drzwi powinny by¢ stosowane piyty pilsniowe HDF
wg norm PN-EN 622-1:2005 oraz PN-EN 622-2:2006, o grubosci i gestosci zgodnej z opisem podanym
wp. 1.

Piyty pilsniowe, stosowane w procesie produkcji drzwi, powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy
formaldehydu E1 wg normy PN-EN 13986+A1:2015, a zawartosé pentachlorofenolu nie powinna
przekracza¢ 5 ppm.

A.1.3. Péifabrykaty z plyt MDF. Do wykonywania potfabrykatéw z ptyt MDF powinny byé
stosowane materiaty wg p. A.1.1i A.1.4.
Rdznica wilgotnosci miedzy poszczegélnymi warstwami w obrebie przekroju poffabrykatu, nie
powinna by¢ wieksza niz 2%.
P#yty w poéifabrykacie powinny by¢ doktadnie sklejone. Spoiny powinny by¢ ciagle i szczelne
(wypetnione klejem).
Warstwowe potaczenie pltyt MDF nie powinno ulega¢ rozdzieleniu po spoinie podczas
rozszczepiania probek o dtugosci 5 cm za pomoca klina lub szerokiego diuta.
Srednie wytrzymatosci spoin klejowych na $cinanie przy sciskaniu nie powinny by¢ mniejsze niz;
a) 3,0 MPa - po 7 dniach sezonowania prébek w klimacie normalnym (klimat normainy wg normy
PN-ISO 554:1996 i normy PN-EN 205:2004 to temperatura +20 + 2°C | wilgotno$¢ wzgledna
powietrza 65 + 5% lub temperatura +23 + 2°C i wilgotno$é wzgledna powietrza 50 + 5%),
b) 2,0 MPa - po sezonowaniu probek w nastepujacych warunkach:
— 7 dni przechowywania w klimacie normainym,
— 4 dni przechowywania w temperaturze +20 + 2°C i wilgotnosci wzglednej 95 + 5%.
Pélfabrykaty z plyt MDF powinny byé zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN
13986+A1:2015.

A.1.4. Szyby. Do szklenia skrzydet drzwi powinny by¢ stosowane szyby zgodne z opisem
podanym w p. 1.

Zalgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0923 wydanie 1
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A.1.5. Elementy wentylacyjne. W skrzydtach drzwi do pomieszczen sanitarnych powinny by¢
stosowane kratki wentylacyjne z tworzywa sztucznego wg PN-B-04090:1996, tuleje z tworzywa
sztucznego lub tuleje ze stali nierdzewnej.

A.1.6. Okucia. Do zawieszenia skrzydia drzwiowego w oscieznicy powinny by¢ stosowane,
zgodnie z opisem podanym w p. 1, trzy komplety zawiasow:
— w przypadku drzwi przylgowych — czopowych jednoosiowych, co najmniej nastepujacych klas wg
normy PN-EN 1935:2003:

2172011 X017

— w przypadku drzwi bezprzylgowych — ukrytych, co najmnigj nastepujacych klas wg normy PN-EN
1935:2003:

3171410111 X]|0]|M1

Klamki, uchwyty i tarcze drzwiowe powinny by¢ dostosowane do rodzaju zamka, zgodnie
z normg PN-EN 1906:2010.

Okucia stosowane w drzwiach powinny byé dostosowane do masy i geometrii skrzydet oraz do
obciazen eksploatacyjnych. Okucia powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

A.1.7. Uszczelki. Do uszczelniania drzwi powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe wg normy
PN-EN 12365-1:2006, zgodnie z opisem podanym w p. 1.

A2. Jako$¢é wykonania

Jakosé wykonania i wykonczenia drzwi powinna by¢ zgodna z opisem podanym w p. 1 oraz
dokumentacjg zaktadowej kontroli produkcji. Nie powinny wystepowac widoczne uszkodzenia (pekniecia,
rysy, wgniecenia, itp.), uskoki w miejscach potaczen sasiednich elementow, wichrowato$¢ powierzchni
ptaskich, nieciaglos¢ powiok wykoriczeniowych i uszczelek, itp.

Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatosci i statych odksztatcen. Stojaki
o§cieznic powinny byé réwnolegte do siebie i prostopadie do nadproza.

Okucia powinny by¢ tak osadzone i zamocowane, aby nie powodowaly dodatkowych naprezen.
Sworznie zawiaséw powinny byé potozone wspotosiowo oraz réwnolegte do ptaszczyzny stojaka
zawiasowego oscieznicy lub ptaszczyzny pionowej ramy skrzydia.

Uszczelki peczniejace i przylgowe powinny byC umieszczone odpowiednio w oscieznicy, skrzydle
i przymyku, zgodnie z opisem podanym w p. 1.

A.3. Przyczepnos$é oklein

Przyczepno$¢ oklein do podioza, sprawdzana wg normy PN-EN 311:2004, nie powinna by¢
mniejsza niz 1,0 MPa (jezeli zniszczenie probek nastapi w obrebie potaczenia) lub nie mniejsza niz
0,6 MPa (jesli zniszczenie nastapi w obrebie podioza).

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-201 9/0923 wydanie 1
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Zalacznik B.

Wszystkie wymiary na rysunkach w Zatgczniku B podano w milimetrach.
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Rys. B1. Drzwi systemu PRESTIGE z szybami
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1,4,5 — ramiak, 2 — poprzeczka, 3 — wypetnienie nieprzezierne

Rys. B2. Drzwi systemu PRESTIGE z wypetnieniami nieprzeziernymi
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Rys. B3. Drzwi systemu PRESTIGE z wypetnieniami nieprzeziernymi
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Rys. B4. Drzwi systemu PRESTIGE z szybami
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1,4,5 — ramiak, 2 — poprzeczka, 3 — wypetnienie nieprzezierne lub szyba,
6 — zawiasy, 7 — oscieznica

Rys. B5. Drzwi systemu PRESTIGE w oscieznicy statej
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1,4,5 — ramiak, 2 — poprzeczka, 3 — wypetnienie nieprzezierne lub szyba,
6 — zawiasy, 7 — oScieznica

Rys. B6. Drzwi systemu PRESTIGE w oscieznicy regulowanej
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Rys. B8. Przekréj oscieznicy regulowanej
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Rys. B9. Przekroj oscieznicy stalej (blokowej)
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Rys. B10. Drzwi systemu PRESTIGE z podcigciem wentylacyjnym
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